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Вітаю  Вас, десятикласники!

Карантин  продовжується, тому працюємо над нашим виробом.

Якщо є можливість, то деталі  виробу потрібно зшивати.

Тема уроку: Технологія обробки горловини виробу. ВТО. 
Які види горловин ви знаєте?

Не зважаючи на велике різноманіття горловин більшість з них обробляється обшивкою. 

Для обробки горловини та пройм обшивкою необхідний виріб і обшивки горловини переду і спинки та пройм .

Обшивка – це деталь швейного виробу,необхідна для обробки зрізів, викроєна строго за формою горловини та пройм пілочки і спинки.
· Ширина обшивок 3-4 см в залежності від властивостей тканини і виду горловини.
Напрямок нитки основи обшивок повинен співпадати з напрямком нитки основи спинки і пілочки.
Обшивку проклеюють для надання кращої форми горловини та пройми обшивок.
Повторіть  правила техніки безпеки   під час виконання ручних, машинних та волого - теплових робіт.

З’єднання клейової прокладки з обшивкою.
Клейову прокладку накладають на виворотний бік обшивки і прикріплюють за допомогою праски. Симетричні деталі обшивок не роз’єднують. Під час проклеювання слідкують за правильною формою обшивки, не деформуючи її.

Зшивання плечових швів обшивок. Обметування відлітного зрізу обшивки.
На обшивках позначають лінії середини обшивки прокладною строчкою або надсічкою величиною 2 – 3 мм.

При виконі розмічувальних робіт ми використовуємо крейду, товщина крейдяних ліній на тканині не повинна перевищувати 1 мм.

Обшивки складають лицьовими сторонами всередину, урівнюючи плечові зрізи і зшивають шириною шва 5 – 7 мм.

Припуски швів розпрасовують за допомогою праски.

Відлітний зріз обшивки обметують на краєобметувальній машині з лицевої сторони виробу.

Приметування обшивки до зрізу горловини та обшивання горловини.
Заготовлену обшивку накладають лицевою стороною на лицьову сторону виробу, суміщаючи плечові шви, лінії середини. Приметування виконують зі сторони основної деталі.

Обшивають горловину зі сторони обшивки шириною шва 5-7 мм.

Нитки тимчасового з’єднання видаляють, розрізаючи строчку приметування ножицями через 10-15мм.

Для кращого вивертання необхідно виконати кілька надсічок на закруглених ділянках, не дорізаючи до строчки 2-3 мм.

Настрочування припуску на обшивку.
Припуск шва обшивання відгинають в сторону обшивки і прокладають строчку по обшивці на 1-2 мм від шва. Якщо по горловині передбачено оздоблювальну строчку, то настрочувати припуск шва на обшивку не обов’язково.

Виметування шва обшивання.
Обшивку перегинають на виворітну сторону виробу і виметують зі сторони обшивки з утворенням канту 1-2 мм. Виметують косими або прямими стібками.

Припрасувати горловину на спец подушці зі сторони обшивки.

Прикріплення обшивки до плечових швів.
Обшивку прикріплюють до припусків плечових швів виробу машинним способом, з’єднуючи припуски або ручним способом, потаємним стібком.

Оздоблювальну строчку прокладають зі сторони виробу. Строчку розпочинають і закінчують біля плечових швів.

Видалити строчки тимчасового призначення

Кінцева ВТО.
Припрасувати горловину зі сторони виробу через пропрасовував на спец колодці.
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Вітаю  Вас, десятикласники!

Карантин  продовжується, тому працюємо над нашим виробом.

Якщо є можливість, то деталі  виробу потрібно зшивати.

Тема уроку: Технологія обробки пройм. ВТО.

Обробка пройм обшивками аналогічна обробці горловини.
Для обробки  пройм обшивкою необхідний виріб і обшивки  пройм .

Обшивка – це деталь швейного виробу,необхідна для обробки зрізів, викроєна строго за формою горловини та пройм пілочки і спинки.
· Ширина обшивок 3-4 см в залежності від властивостей тканини і виду горловини.
Напрямок нитки основи обшивок повинен співпадати з напрямком нитки основи спинки і пілочки.
Обшивку проклеюють для надання кращої форми пройми обшивок.
Повторіть  правила техніки безпеки   під час виконання ручних, машинних та волого - теплових робіт.

З’єднання клейової прокладки з обшивкою.
Клейову прокладку накладають на виворотний бік обшивки і прикріплюють за допомогою праски. Симетричні деталі обшивок не роз’єднують. Під час проклеювання слідкують за правильною формою обшивки, не деформуючи її.

Зшивання плечових швів обшивок. Обметування відлітного зрізу обшивки.
На обшивках позначають лінії середини обшивки прокладною строчкою або надсічкою величиною 2 – 3 мм.

При виконі розмічувальних робіт ми використовуємо крейду, товщина крейдяних ліній на тканині не повинна перевищувати 1 мм.

Обшивки складають лицьовими сторонами всередину, урівнюючи плечові зрізи і зшивають шириною шва 5 – 7 мм.

Припуски швів розпрасовують за допомогою праски.

Відлітний зріз обшивки обметують на краєобметувальній машині з лицевої сторони виробу.

Приметування обшивки до зрізу пройми та обшивання пройми.
Заготовлену обшивку накладають лицевою стороною на лицьову сторону виробу, суміщаючи плечові шви, лінії середини. Приметування виконують зі сторони основної деталі.

Обшивають горловину зі сторони обшивки шириною шва 5-7 мм.

Нитки тимчасового з’єднання видаляють, розрізаючи строчку приметування ножицями через 10-15мм.

Для кращого вивертання необхідно виконати кілька надсічок на закруглених ділянках, не дорізаючи до строчки 2-3 мм.

Настрочування припуску на обшивку.
Припуск шва обшивання відгинають в сторону обшивки і прокладають строчку по обшивці на 1-2 мм від шва. Якщо по проймі передбачено оздоблювальну строчку, то настрочувати припуск шва на обшивку не обов’язково.

Виметування шва обшивання.
Обшивку перегинають на виворітну сторону виробу і виметують зі сторони обшивки з утворенням канту 1-2 мм. Виметують косими або прямими стібками.

Припрасувати пройму на спец подушці зі сторони обшивки.

Прикріплення обшивки до плечових швів.
Обшивку прикріплюють до припусків плечових швів виробу машинним способом, з’єднуючи припуски або ручним способом, потаємним стібком.

Оздоблювальну строчку прокладають зі сторони виробу. Строчку розпочинають і закінчують біля плечових швів.

Видалити строчки тимчасового призначення

Кінцева ВТО.
Припрасувати пройму зі сторони виробу через пропрасовував на спец колодці.

